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Le emulsioni diazo-fotopolimere

In molti paesi di lingua inglese questo gruppo di prodotti è più comunemente definito come

"emulsione a doppio sistema d’indurimento". In questo tipo di emulsione è inserito nella 
formulazione un ulteriore sistema di legami che è in grado di lavorare con il sale di diazo aggiunto 
prima dell’uso. Questo sistema di polimerizzazione supplementare serve per rinforzare o, talvolta, 
per sostituire il componente acetato di polivinile.( fig.82)

La combinazione di questi due sistemi di polimerizzazione, conferisce ai prodotti finali quelle 
proprietà che erano tipiche ed esclusive dei prodotti sensibilizzati solo con diazo. Traendo 
vantaggio da questa tecnologia, i fabbricanti di emulsioni mettono a disposizione prodotti 
”universali”, ad esempio: un’emulsione resistente all’acqua e a solvente, con un alto contenuto 
solido per matrici d’alto spessore e facile da recuperare nella maggior parte dei casi.
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Prima di procedere all'applicazione dell'emulsione, i quadri devono essere preparati sgrassati, e 
devono essere perfettamente asciutti. È fondamentale rendersi conto che il tipo di tessuto ed il 
numero di fili per centimetro, congiuntamente alla tecnica di applicazione e di asciugamento 
dell'emulsione, sono fattori che influenzano lo spessore e la regolarità della matrice, il così detto 
valore “Rz”, o rugosità della superficie. Per questa ragione è necessario avere una conoscenza di 
base della composizione e delle proprietà dell'emulsione, come il suo contenuto solido e la 
viscosità. 

Per ottenere una precisa definizione di stampa, la matrice deve presentare sulla

parte che andrà in contatto con il supporto da stampare uno strato d’emulsione minimo (Fig. 86). 
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Considerazioni finali

• Un quadro emulsionato che non sia stato perfettamente asciugato, non si esporrà in 
modo corretto, e mostrerà scarsa adesione ad umido, cattiva risoluzione, ed infine 
scarsa durata e definizione di stampa.

• Un eccessivo calore in fase di asciugamento rende la foto emulsione insolubile, 
causando difficoltà nello sviluppo delle linee fini. È molto importante che il quadro 
emulsionato sia ben asciutto, prima dell’esposizione alla luce; questo è ancor più 
valido per le emulsioni foto polimere pure.

• L’umidità residua riduce notevolmente la sensibilità alla luce e rende in pratica 
impossibile un completo indurimento.

• Per ottenere risultati validi è indispensabile che il quadro sia stato asciugato con il 
lato racla verso l’alto, altrimenti lo spessore dell’emulsione che ne risulta, 
comprenderà anche le piccole quantità ricadute all’interno del quadro.

• La più grande attenzione deve essere dedicata all’osservanza della procedura 
corretta in ogni fase di preparazione della matrice, poiché essa determina la qualità di 
stampa dell'immagine, e la sua rottura può rilevarsi molto costosa.

• La costanza di qualità nella produzione delle matrici, è fortemente influenzata dalle 
condizioni ambientali specifiche e dall'uso corretto delle attrezzature.

15



LA REALIZZAZIONE DELLA MATRICE

16

Buon Lavoro 


